








PPE ZERTIFIKATE




TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Standardtype PPE TYPE PPE vor[g)jlcgsl;l-l:g:;ien Farbe der Teilchen

Polypropylen
ey
18 16-20 schwarz
22 19-25 schwarz
30 26 -32 schwarz
35 32-38 schwarz
42 38-44 schwarz
50 48-54 schwarz
55 52-60 schwarz
75 70-85 schwarz

Physische Eigenschaften PPE

U.M. GETESTETE DICHTEN*

TESTMETHODE
g/ 20 30 40 50 60 80 100 120%* 140%*
ZUGBELASTUNG 150 1798 kPa 230 350 500 600 700 950 1500 1200 1100
DIN 53571
ZUGDEHNUNG IS0 1798 % 15 15 15 14 14 14 14 14 10
DRUCKBELASTUNG
SO 844
DIN 53421
25% -Verformung - KPa g0 150 200 275 350 550 750 1000 1200
50% -Verformung S [/ 150 200 300 400 500 800 1200 1500 1800
75% -Verformung 340 450 600 800 1000 1600 2500 3700 5200
COMPRESSION SET
22Stunden/23°C/24%
Bestimmung der ISO 1856 % 14 11 11 10 10 9 9 11 11
Abmessungen nach 24
Stunden
Fll\é\(\)/SS 302 )
3795 mm
FLAMMWIDRIGKEIT . 22> MM/ 100 80 60 50 40 30 25 23 22
125 mm

* Daten aus Versuchen bei Blockformen,

Abmessungen: 1000¥300%150 mm, bei Presse Typ Kurtz K 813 EPP ®
** weilBes Material aus den US.A. o




TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

DRUCKBELASTUNG (STATISCH)
VS. DICHTE NACH 150 844, DIN 53 421 *
251t080¢/

1700
1600
1500
1400
1300
1200
1100
1000
900
800 o9
700
600
500
400
zgg —1—01:!L=J;:;:;4-l -
100 =
0

mmmm 75% STRAIN

e e e e 50% STRAIN
| = = 259% STRAIN

._.o'.. -

Druckbelastung (kPa)

25 30 35 40 45 50 55 60 65 70O 75 80
Dichte (g/i)

*Testgeschwindigkeit 5 mm/min




TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

“

DRUCKBELASTUNG (STATISCH)
VS. DICHTE NACH 150 844, DIN 53 421 *
8010 180 g/
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*Testgeschwindigkeit 5 mm/min

POLIBOX:,



TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

Shore-Harte A
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TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

“

PROGRAMMIERUNGSGESCHWINDIGKEIT
DER FLAMME
V/5 DICHTE FMVSS 302, 150 3795 *
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*Dicke der Versuchsproben 12,5 mm

POLIBOX:,



TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

VERMEHRUNGSGESCHWINDIGKEIT

DER FLAMME
V/S DICHTE DER VERSUCHPROBEN FMVSS 302,150 3795 *
Dichte 60 g/1
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TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

“

CHEMISCHE BESTANDIGKEIT VON
PPE®AUS POLYPROPYLENSCHAUM

Die Tabelle unten zeigt die Wirkungen von mehreren chemischen Angriffsmitteln auf
die Qualitat von Proben aus PPE®. Die Daten wurden aus Labortesten gewonnen und
zeigen die chemische Bestdandigkeit des Produktes. Wir bitten die Benutzer, ihre eigene

Bewertungen je nach den Kundenbeddrfnissen zu machen.

Chemisches Reaktionsmittel 7 Tage Tauchen bei 22°C

Benzin 2

Kerosin 2

Toluol 2

Aceton 2

Athylalkohol 1

n-Heptan 2

Athylacetat 1
Methylethylketon (MEK) 2

10 % Schwefelsaure 1

10 % Gelbbrennsaure 1

10 % Chlorwasserstoffsaure 1
10 % Natriumhydroxid 1
Ammoniak (wasserhaltige L6sung) 1

Legende:
1- keine Anderung
2 - leichte Schwellung

POLIBOX:,



TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

WERTE DER WARMEISOLIERUNG
DIN52676/ASIM C518

DICHTE (g/l) A-Ziffer (W/mK)
0.035 0.036 0.037 0.038
50 0.037 0.038 0.038 0.039

A Leitfahigkeit (W/mK) mit einer Innentemperatur bei halber Probendicke von
16° C, vermessen bei einem Temperaturunterschied von 16°K zwischen den zwei

AulRenoberflachen der Probe.
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TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

“

ISOLIERUNGSWERT
DIN52676/ASIM C518

AT (°C) MAT) LEITFAHIGKEIT (W/mK)
- necoa20C
20 0,038 0.039
30 0,038 0,041
40 0,039 0,041
50 0,040 0,041
60 0,040 0,041
70 0,040 0,042

NAT)Leitfahigkeit(W/mK)vermessenbeieinembestimmtenTemperaturunterschied

zwischen zwei Oberflachen.
AT:Temperatur zwischen den zwei Oberflache. (20, 30, 40, 50, 70°C). Die Temperatur

der kalten Oberflache betragt 21 °C.

0,043

0,042 ./.
0,041 / -
@

0,040 'T
2 /
S 0039 —o— 309/l
g 0,038 @- —l— 5049/
<
0,037 |
20 30 40 50 60

AT (°C)

POLIBOX:,



TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

WASSERAUFNAHME
DIN 53 428

Durch die Testmethode nach DIN 53 428 wird die Wasseraufnahme eines Materials
nech 1 und 7 Tagen beschrieben.

Die Proben (50*50*50 mm) werden geschnitten und die Presshaut wird entfernt.
Die Proben werden danach in destilliertes Wasser wahrend 1 bis 7 Tagen getaucht.

Das Gewicht der Proben wird vor und nach dem Tauchen gemessen.

TAUCHZEIT WASSERAUFNAHME* (VOL %)
1TAG =
7 TAGE ~25

*Die Druckbedingungen und die Dichte konnen sich auf die Wasseraufnahme auswirken.




TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

DATEN AUS DER VERMESSUNG DER DYNAMISCHEN
WIRKUNG* VON ENERGIEAUFNEHMERN
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*Test durchgefthrt mit JSPI Gerateausstattung (v =8 m/s, gedandertes Gewicht, um
70% Kompression bei jeder Dichte zu gewinnen).

Probenabmessungen: 100x100x100 m.

POLIBOX:,
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Tel. (+39) 0331 1980 21 I
Fax (+39) 03311980 196
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Dank dem Einsatz von den neuesten Technologien
zur Projiektierung und zur Entwicklung und dank dem
Know-How, den wir nach mehreren Jahren Erfahrung
in diesem Bereich erworben haben, konnen bei allen

. POLIBOX-Produkten die Abmessungen, Form und
Machbarkeltsanalyse Farben personlich gestaltet werden.
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