








PPE CERTIFICADOS




CARACTERISTICAS TECNICAS

“

Tipos estandar PPE = weosees 0250000 cobrparicus
ey

18 16 - 20 negro
22 19-25 negro
30 26-32 negro
35 32-38 negro
42 38-44 negro
50 48 - 54 negro
55 52-60 negro
75 70-85 negro

Caracteristicas fisicas PPE

. UM, DENSIDAD TESTADA*
DE PRUEBA gl 20 30 40 50 60 80 100 120 140%*
CARGA A TRACCION [3'?851375978] kPa 230 350 500 600 700 950 1500 1200 1100
A'-A‘?gﬁ&',%'ﬂo 150 1798 % 15 15 15 14 14 14 14 14 10
CARGA _
A COMPRESION O
DIN 53421
25% Deformacién velocidad: KPa g0 150 200 275 350 550 750 1000 1200
50% Deformacion 5 mm/min 150 200 300 400 500 800 1200 1500 1800
75% Deformacion 340 450 600 800 1000 1600 2500 3700 5200
COMPRESION SET
22h/23°C/25% def. 150 1856 % 14 11 11 10 10 9 9 11 11
medida después: 24h
FMVSS 302
15O 3795
RESISTENCIA mm/
A LA LLAMA rﬁﬁg(g?roarg i 100 80 60 50 40 30 25 23 22
125 mm

*Datos obtenidos con moldes por bloques, dimensiones:

1000*300*150mm, en prensa Kurtz K813 epp ®
**material blanco de importacion USA =E




CARACTERISTICAS TECNICAS
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CARGA A COMPRESION (ESTATICA)

V/S DENSIDAD 150 844, DIN 53 421 *
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*velocidad de prueba 5 mm/min




CARACTERISTICAS TECNICAS

“

CARGA A COMPRESION (ESTATICA)
V/S DENSIDAD S0 844, DIN 53 421 *
8010 180 g/
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*velocidad de prueba 5 mm/min

POLIBOX:.



CARACTERISTICAS TECNICAS

Dureza Shore A

90

80

70

60

50

40

30

20

DUREZA SHORE A
150 868

20

40 60 80 100 120 140 160 180 200
Densidad testada (g/I)




CARACTERISTICAS TECNICAS

“

VELOCIDAD DE PROPAGACION DE LA LLAMA
V/5 DENSIDAD
FMVSS 302,150 3795 *
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*espesor muestras 12,5 mm

POLIBOX:.



CARACTERISTICAS TECNICAS

VELOCIDAD DE PROPAGACION DE LA LLAMA
V/S ESPESOR MUESTRAS

FMVSS 302,150 3795 *

Densidad 60 g/
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CARACTERISTICAS TECNICAS

“

RESISTENCIAS QUIMICAS DE MUESTRAS ESTAMPADAS
CON PPE®POLIPROPILENO EXPANDIDO

La tabla siguiente muestra los efectos cualitativos de varios agresivos quimicos en
muestras estampadas con PPE®. Los resultados han sido obtenidos en pruebas de
laboratorio y son representativos de la resistencia quimica del producto. Los utilizadores
estan, en cualquier caso, invitados a extraer sus propias valoraciones de conformidad con

las condiciones favorecidas por los propios clientes.

AGENTE QUIMICO 7 Dias de inmersién a 22°C

Gasolina 2

Queroseno 2

Tolueno 2

Acetona 2

Alcohol Etilico 1
n-Heptano 2

Acetato de etilo 1

Metil Etil Cetona (MEK) 2
10 % Acido sulfdrico 1
10 % Acido nitrico 1

10 % Acido clorhidrico 1
10 % Sodio hidréxido 1
Amoniaco (sol. acuosa) 1

Leyenda:
1- Ninguna variacion
2 - Ligera dilatacion

POLIBOX:.



CARACTERISTICAS TECNICAS

VALORES DE AISLAMIENTO TERMICO
DIN52676/ASIM (518

DENSIDAD (g/l) COEFICIENTE A (W/mK)
0.035 0.036 0.037 0.038
50 0.037 0.038 0.038 0.039

A Conductividad (W/mK) con una temperatura interna en la mitad de la muestra
de i °C medida cuando entre las dos superficies externas de la muestra hay una

diferencia de temperatura de alrededor de 16°K.
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CARACTERISTICAS TECNICAS

“

VALOR DE AISLAMIENTO
DIN52676/ASIM C518

AT (°C) AAT) CONDUCTIVIDAD (W/mK)
- nec . oa0C
20 0,038 0.039
30 0,038 0,041
40 0,039 0,041
50 0,040 0,041
60 0,040 0,041
70 0,040 0,042

A (AT) Conductividad (W/mK) medida con una diferencia de temperatura entre dos
superficies a diferente temperatura.
AT: Temperatura entre las dos superficies. (20, 30, 40, 50, 70 °C). La temperatura de

la superficie fria es de 21 °C.
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POLIBOX:.



CARACTERISTICAS TECNICAS

ABSORCION DE AGUA
DIN 53 428

El método DIN 53 428 describe la medida de absorcion de agua por un material
después de 1y después de 7 dias.

Las muestras (50x50x50 mm) son cortadas eliminando la“piel” del estampado. Estas
vienen sumergidas en agua destilada hasta 1 dia y hasta 7 dias. Se mide el peso de

las muestras antes y después de la inmersion.

TIEMPO DE INMERSION ABSORCION DE AGUA* (VOL %)
1 DIA ~1
7 DIAS ~25

* Las condiciones de estampado y la densidad pueden modificar los valores de absorcion de agua .




CARACTERISTICAS TECNICAS

E

DATOS DE MEDIDAS DE IMPACTO DINAMICO*
ABSORBEDORES DE ENERGIA

3
| I ‘
= = 309/l
25 |— w5 o L
""" 60 g/l 4
2 11 90 g/l ,
1,5
®
= 1
S -
é ° E ° \\\\
g N RTTITTIIELY AL \\!
: Jp
. iy e RTRTTTTIIIILL LU L
0

0 10 20 30 40 50 60 70

Deformacién (%)

*Prueba realizada con instrumental JSPI (v = 8 m/s, peso variado para obtener el
70% de compresion en cada densidad).

La dimensiéon de las muestras es de 100 x 100 x 100 mm.

POLIBOX:.
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via pogliano, 22 - 20014 Nerviano

Tel. (+39) 0331 1980 21
Fax (+39) 03311980 196

sds@sds-group.net www.sds-group.net

Todos los productos POLIBOX pueden ser
personalizados en su dimension, forma 'y color, gracias
a nuestras mas modernas tecnologias de proyeccion
y desarrollo y gracias al know-how adquirido en los
diversos afos de experiencia en el sector

Andlisis y Estudio
deviabilidad

Proyeccion
en 3D

Prototipacion
y moldes




